
WWW.ELITSTROY.SU 
 8-926-535-39-36 

     r-mobin@ya.ru 
 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ  

 

 

 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ: 

 

 
 

 
Мы гарантируем качество наших материалов в рамках наших условий прода-
жи и поставки. В случае возникновения каких-либо особых ситуаций на 
строительстве и, если они не содержатся в данном документе, к Вашим услу-
гам наша техническая консультационная служба. По опубликовании новой 
редакции текста (изменения), данный документ теряет свою силу. 

 

 

 

Oxydur HT 201 
  Выпуск 06/98 

Оксидур ХТ 
В жидком состоянии для обрабатываемых материалов 
Эластичная защитная пленка с высокой химической стойкостью 
 

Основа-полиуретан  

Свойства  
Оксидур ХТ – жидкая пленка для защиты бетонных и 
стальных конструкций с последующей облицовкой пли-
тами или камнями. 

Температурная устойчивость: до 80оС. 

После смешивания обоих растворов, расфасованных в 
соотношениях для смешивания, смесь наносится на 
основу (полы или стены) и после отверждения образу-
ется эластичный бесшовный плотный слой. 

Физические характеристики 
Плотность 

DIN 53479 ASTM D297 
1,02 г/см3 

Твердость по Шору 
DIN 53505 ASTM D2240 

82-89  

Прочность на растяжение 
DIN 53455 ASTM C307 

6,5 МПа 

Удлинение при разрыве 
DIN 53455 ASTM C307 

250 % 

Эластическая деформируемость 95 % 

Пластическая деформируемость 5 % 

Электрическое сопротивление 
DIN 51953 ASTM D257 

1014 Ом 

Химическая стойкость 
Соответственно Технической информации 
200/200А.Перед применением в каждом случае наво-
дить справки. 

Упаковка 

Расфасовано в соотношениях для смешивания 
Оксидур ХТ раствор 1   6,0 кг   жестяное вед-
ро 
Оксидур ХТ     раствор 2 2,4 кг   канистра 
Цвет: серый – примерно Ral 7030 
Специальные цвета: зеленый и различные оттенки се-
рого.  
Внимание: 
Под действием УФ-излучения возможно выцветание и 
образование матовой поверхности 

Расход  

На 1 м2 и 1 мм толщины слоя:     1,02 кг 
Нормальная толщина покрытия 3 мм. 

Хранение 
В сухом помещении при положительной температуре, в 
закрытых оригинальных емкостях 
Оксидур ХТ раствор 1:  1 год 
Оксидур ХТ раствор 2:  6 месяцев 
Оптимальная температура хранения: 20оС 
Максимальная температура хранения 30оС 
Минимальная температура хранения   5оС 
Материал защищать от мороза. 

Поверхность 
Бетон: 
Для бетона подходят DIN 28052 часть 2 и 3, а также 
Штойлер-формуляры 010 и 011. (Предварительное 
грунтование составом Оксидур К 560). 
На пористую поверхность необходимы 2 нанесения, 
чтобы получить закрытую поверхность. 

Сталь: 
Для стали подходят DIN 28053 и DIN 28054, а также 
Штойлер-формуляры 020 и 021. (Предварительное 
грунтование составом Оксидур К 560). По другим по-
верхностям, например штампованный асфальт, дерево 
и т.д. запрашивайте специальную информацию. 

Влажность 
Для бетона остаточная влажность не должна превы-
шать 4%. Металлические поверхности должны быть 
непосредственно перед началом работ подвергнуты 
пескоструйной обработке. Относительная влажность 
воздуха не должна превышать 70%. При более высокой 
влажности воздуха необходимо обратить внимание на 
то, чтобы окружающая температура была на 2-3о выше 
внешней температуры. Это предотвратит возможность 
появления капель конденсата на поверхности матео-
риала. 

Грунтовка: Оксидур К 560 
Для достижения хорошей адгезии к поверхности бетона 
требуется грунтование составом Оксидур К 560. Перед 
началом работ принять во внимание  лист Технической 
информации № 101.  

Обработка Оксидур ХТ 
Смесь растворов 1 и 2 интенсивно перемешивается 
дрелью с насадкой (300-500 об/мин.), переливается в 
другую емкость, еще раз перемешивается и наносится 
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на огрунтованную поверхность в несколько рабочих 
проходов. 
Необходимы минимум три нанесения (валиком для ок-
рашивания УП 82). Имеет смысл наносить два чере-
дующихся, четко различающихся по цвету тонов. Это 
позволит лучше контролировать равномерность запол-
нения всех участков, избегая дефектных мест. 
Толщина слоя на проход: 
Полы:    1 мм 
Стены:    0,3 мм 
Стандартная толщина слоя 3 мм 
Технологические паузы 
Технологическая пауза между отдельными нанесения-
ми зависит от температуры. 
Для грунтовки Оксидур К 560 она составляет: 
При  5оС минимум  24 часа 
При 20оС минимум  12 часов 
При 30оС минимум    5 часов 
Максимально допустимая пауза составляет 24 часа 
Для Оксидур ХТ: 
Отдельные нанесения могут следовать друг за другом 
вскоре после того как химическая реакция отверждения 
даст необходимую прочность. Это возможно: 
:При 5оС  после примерно 5 часов на стенах  
              и 24 часов на полу (до первой проходимости)  
при 20оС  после примерно 3 часов на стенах 
              и 12 часов на полу (до первой проходимости) 
при 35оС  после примерно 1,5 часов на стенах 
              и 5 часов на полу (до первой проходимости). 

Жизнеспособность смеси материалов  
При температуре материала от  5оС 60 минут 
При температуре материала от 20оС 30 минут 
При температуре материала от 35оС 12 минут 
При минимальной температуре материал следует на-
греть до 20оС, при максимальной температуре – охла-
дить до 20оС. 

Время отверждения 
По покрытию можно ходить: 
При 5оС  через 24 часа 
При 20оС через 12 часов 
При 35оС через   5 часов 
До полной химической нагрузки минимум 7 дней при 
температуре 20оС. 

Испытание плотности 
На стали:  прибором высокого напряжения при кон-
трольном напряжении 3000 Вольт/мм толщины слоя; 
На бетоне:  необходимо предварительное нанесение   
грунтовки Оксидур К 560 ЛФ (Технич. Информация 101) 
Ремонт 
Дефектные места обрезаются и выравниваются Основа 
очищается наждачной бумагой или песчаной бумагой 
(абразивом) и протирается тканью, смоченной Универ-
сальным растворителем., затем огрунтовывается. По-
сле соблюдения указанной технологической паузы в 
один рабочий проход быстро отшпаклевать составом 
Оксидур ХТ, не выходя за пределы подготовленной 
поверхности. 

Последующая укладка плит 
При последующей укладке плит или камней поверх-
ность с нанесенным Оксидур ХТ через 5-24 часа в за-

висимости от температуры обрабатывается грунтовкой 
Оксидур К 425 (расход 0,15 кг/м2) и обсыпается песком 
(расход примерно 0,5 кг/м2).После соответствующей 
паузы можно производить укладку, используя замазки 
Оксидур, жидкого стекла илм цементный раствор. При 
использовании замазок Алкадур или Фурадур предва-
рительное грунтование Оксидур К 425 не требуется. 

Специальный материал 
Оксидур ХТЕ - покрытие для пола (Техн. Инфор. 202) 
Оксидур ХТД – масса для расшивки швов (Техн. Инф. 
371) 

Укрепление флизелином Ro 80 
Углы, края и фланцы снабжаются двумя слоями укреп-
ляющего флизелина Ro 80. Подобное армирование 
улучшает механическую защиту покрытий. 
Возможна также укладка одного слоя флизелина в Ок-
сидур ХТ на пол и стены Благодаря этому быстрее и 
легче достигается необходимая равномерность и тол-
щина слоя. 
При этом следует обратить внимание на то, что нане-
сенные слои должны быть тщательно прижаты диско-
вым роликом или сухим валиком для окрашивания УП 
82 для удаления пузырьков воздуха. После этой обра-
ботки и отверждения слой флизелина еще раз пропи-
тать составом Оксидур ХТ. Особо качественная и чис-
тая поверхность может быть получена, если после ук-
репления флизелином Ro 80 укладывается еще слой 
поверхностного флизелина 30г/м2 или 35 г/м2 с после-
дующей пропиткой Оксидур ХТ. 
Один слой укрепляющего флизелина Ro 80 обеспечи-
вает толщину слоя 1 мм. 
Расход материала на слой флизелина и 1 м2 поверхно-
сти: примерно 0,8 кг Оксидур ХТ. 
Очистка рабочей аппаратуры 
Универсальный растворитель:  Техническая информа-
ция 190. 

Меры предосторожности 

Все работы проводятся при хорошем доступе воздуха и 
вентиляции рабочих мест, что особенно важно при ра-
боте с котлованами и резервуарами Не курить! 
Избегать прямого соприкосновения материала с пла-
менем, особенно при проведении на площадке свароч-
ных работ. Избегать прямого контакта материала с ко-
жей. Не очищать растворителем руки, а пользоваться 
водой и мылом. Применять обычные в работе с синте-
тическими смолами защитные средства: перчатки, мы-
ла и кремы. 
Соблюдать правила техники безопасности. 


