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Stellatex HC BE.EP.09 
Выпуск 11/99 

Стеллатекс ХЦ 
1.Характеристика продукта 
1.1 Применение 
Стеллатекс ХЦ – многослойный шпаклевочный матери-
ал на основе эпоксидной смолы. Хорошая термическая 
и химическая устойчивость делают возможным его 
применение во многих областях индустрии. 

1.2. Структура слоев 
Общая толщина слоя составляет от 3 до 4 мм. 
• Стеллатекс ХЦ – масса для заполнения раковин; 
• Стеллатекс ХЦ – основная шпаклевка; 
• Стеллатекс ХЦ – покровный слой. 
1.3. Цвет Черный 
1.4. Физические свойства 

Прочность на сжатие DIN 51067 90 мПа 
Прочность на растяжение DIN53455 16 мПа 
Удлинение при разрыве  DIN 53455 0,1 % 
Линейный коэффициент теплового 
расширения DIN 52328 

3х10-5 К-1 

Сопротивление изоляции RЕ DIN 
51953 

<106 Ом 

Температурная нагрузка до 80 оС 

1.5. Химическая стойкость 
Азотная кислота + 
Альдегиды + 
Аммиак 25% 0 
Ацетон - 
Бензол + 
Бутанол + 
Изопропиловый спирт + 
Калия щелочь 50% + 
Ксилол + 
Минеральные масла + 
Натрия щелочь 50% + 
Олеиновая кислота + 
Плавиковая кислота 5% + 
Серная кислота 70% + 
Соляная кислота 20% + 
Толуол + 
Топливные материалы + 
Трихлорэтилен - 
Уксусная кислота + 
Фосфорная кислота + 

+    =  устойчив при 20оС 
0 =  условно устойчив 
- =  неустойчив 
Наши материалы подлежат постоянному контролю и 
совершенствованию, так что возможные изменения  
могут быть редакционно еще не учтены. Поэтому мы 
просим Вас перед выполнением работ еще раз прове-
рить технические положения на нашем предприятии. 
Все данные в этой документации соответствуют  сего-
дняшнему уровню знаний, однако возможные измене-
ния являются нашим преимущественным правом. Пре-
тензии не могут быть исключены. 
Мы указываем на то, что предлагаемые нами вещества 
– специальные продукты, которые предполагают нали-
чие специальных знаний и владения техникой безопас-
ности применения.  
2. Обработка 
2.1. Условия применения 
Область температурной обработки лежит между 10оС и 
30оС. Оптимальная температура 20оС. Температура 
выше или ниже 20оС влияет соответственно на время 
обработки и консистенцию смеси, а также может изме-
нять расход материала, толщину слоя и производи-
тельность. 
Во время работ минимальное расстояние от точки росы 
составляет 3оС. При формировании слоев исключить 
влияние атмосферных осадков, сквозняка и прямых 
солнечных лучей. 
2.2. Обработка поверхности 
Поверхности должны быть хорощо подготовлены. Ме-
ханической очистки жестким веником, стальной щеткой 
или индустриальным пылесосом, как правило, недоста-
точно. В большинстве случаев необходима струйная 
обработка бетона, бесшовных поверхностей или стали. 
Поверхности бетона и стяжек должны быть прочны-
ми, свободными от цементной пыли, цементных шку-
рок, незакрепленных и хрупких частиц; свободными от 
дефектов структуры, трещин и веществ, снижающих 
адгезию (масла. жиры, парафин, резиновая стружка, 
смазки, моющие средства, органические добавки. ос-
татки краски). 
Поверхности должны быть обеспылены и обеспесоче-
ны. Остаточная влажность не должна превышать 4%. 
Эти требования соответствуют DIN 28052, ч. 2 и 3. 
Поверхность стали должна быть чистой и иметь ме-
таллический блеск. Подготовка поверхности осуществ-
ляется в соответствии с требованиями DIN 28053, 
28054, ч. 1 и 2, а также DIN 12944, ч. 4. 

 

2.3. Компоненты 
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Название Артикул Внешний вид Емкость Условия 
хранения 

Срок хра-
нения 

Стеллатекс ХЦ-основная 
шпаклевка, раствор 

074702 Светлая жидкость Канистра/ведро <25оС 12 месяцев 

Стеллатекс ХЦ- покровная 
шпаклевка, раствор 

074540 Светлая жидкость Канистра/ведро <25оС 12 месяцев 

Стеллатекс ХЦ-отвердитель 074806 Коричнев.жидк. Канистра/ведро <25оС 12 месяцев 
Стелла  WV-наполнитель 073017 Светлый порошок Мешок Сухость Неогранич. 
Стелла ХЦ-наполнитель 074091 Черный порошок Мешок Сухость Неогранич. 
Силотикс 51 074056 Белые хлопья  Ведро Сухость Неогранич. 

Указания по безопасности: При обращении, хранении и транспорте обращать внимание на листы безо-
пасности. 

2.4. Соотношения , жизнеспособность, расход и последовательность рядов 
Материал Компоненты Размер 

л 
емкосте

й 
кг 

Кг/л Жизнеспосо
бность 20оС 

Расход 
кг/м2 

Стеллатекс ХЦ-масса 
для раковин  
(примерно 2 л/м2; вес 1 
литра 1700 кг) 

Стеллатекс ХЦ - раствор 
основной шпаклевки 
Стеллатекс ХЦ-
отвердитель 
Стелла WV-наполнитель 

 
1500 
0,950 
5,100 

 
1660 
1060 
4,080 

 
0,415 
0,265 
1,020 

 
Примерно 2 

часа 

 
0,830 
0,530 
2,040 

СтеллатексХЦ-основная 
шпаклевка 
(примерно 2,5 л/м2, вес 1 
литра 1400 кг) 

Стеллатекс ХЦ - раствор 
основной шпаклевки 
Стеллатекс ХЦ- отверди-
тель 
Стелла ХЦ-наполнитель 
Силотикс 51 

 
1500 
0,950 
3,100 
1,000 

 
1660 
1,060 
2,380 
0,036 

 
0,453 
0,289 
0,648 
0,010 

 
Примерно 2 

часа 

 
1,132 
0,723 
1,620 
0,025 

СтеллатексХЦ-покровная 
шпаклевка 
(примерно 1,15 л/м2; вес 1 
литра  1,350 кг) 

Стеллатекс ХЦ - раствор 
покровной шпаклевки 
Стеллатекс ХЦ-
отвердитель 
Стелла ХЦ-наполнитель 
Силотикс 51 

 
1500 
0,950 
2,600 
0,700 

 
1660 
1060 
1,900 
0,025 

 
0,484 
0,306 
0,552 
0,007 

 
Примерно 2 

часа 

 
0,557 
0,352 
0,635 
0,008 

 
Последовательность рядов смесей: 
1. Стеллатекс ХЦ- масса для раковин Стеллатекс ХЦ-раствор основной шпаклевки – приготовить 

Стеллатекс ХЦ-отвердитель – добавить и тщательно перемешать 
Стелла WV-наполнитель – добавить и перемешать без комочков. 

2.  Стеллатекс ХЦ- основная шпаклевка Стеллатекс ХЦ раствор основной шпаклевки – приготовить 
     Стеллатекс ХЦ-отвердитель – добавить и тщательно перемешать 
     Силотикс – добавить и перемешать без комочков 
     Стелла ХЦ-наполнитель – добавить и перемешать без комочков. 

3.  Стеллатекс ХЦ- покровная шпаклевка Стеллатекс ХЦ- раствор покровной шпаклевки – приготовить 
      Стеллатекс ХЦ-отвердитель – добавить и тщательно перемешать 
      Силотикс - добавить и перемешать без комочков 
      Стелла ХЦ-наполнитель – добавить и перемешать без комочков. 
Расход: 
- 1 отмеренное количество Стеллатекс ХЦ-массы для раковин - достаточно для площади 2,0 м2 
- 1 отмеренное количество Стеллатекс ХЦ-основной шпаклевки достаточно для площади 1,5 м2 
- ! отмеренное количество Стеллатекс ХЦ-покровной шпаклевки достаточно для площади 3,0 м2 

2.5. Указания по обработке 
• Масса для раковин наносится шпателем (гладилкой) по потребности – 2 л/м2 

• Нанесение основной шпаклевки – гладилкой, толщиной 2,5 мм (контроль по расходу) непосредственно после от-
верждения предыдущего слоя (заделка раковин) 
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• Покровная шпаклевка наносится гладилкой толщиной 1 мм (контроль по расходу) непосредственно после отвер-
ждения основной шпаклевки. 

Внимание! Указанные рабочие предписания, т.е. последовательность нанесения сейчас же после отверждения пре-
дыдущего слоя обусловлены необходимостью хорошего сцепления слоев, поэтому их необходимо соблюдать. 
Величина готовящейся к работе на следующий день площади поверхности должна быть согласована с этими указания-
ми. После перерыва края присоединения 50 мм шириной должны быть основательно отшлифованы и очищены Стелла-
универсальным очистителем. 

2.6. Рабочая аппаратура 
Для работы необходимы измерительные сосуды, емкости для смешивания, подходящие смесители и другие инстру-
менты, требующиеся для нанесения тонкослойных покрытий. 

2.7. Очистка 
Очистка рабочей аппаратуры: Стелла-универсальный очиститель ( для смолы в неотвержденном состоянии) 

Очистка рук и лица:  Вода. Мыло и соответствующие средства для кожи. 

2.8. Время до нагрузки 

Готовое покрытие может нести полную химическую и механическую нагрузку через 1 неделю (при температуре 20оС) 

3. Безопасность 
Обращать внимание на листы безопасности, соответствующие указания на емкостях. Не курить. Не оставлять у откры-
того огня. Хорошо проветривать помещение. Избегать контакта с кожей. Не очищать руки растворителем. 

4. Устранение отходов 
Не отвержденные остатки смолы, не полностью опорожненные емкости и остатки очистителя устраняются как специ-
альные отходы. 

 


