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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6666/2010

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

PAGEL® SPEZIAL BETON GmbH & Co. KG
D-45355 Essen, Wolfsbankring 9, Niemcy

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;

ZAPRAWA ZALEWOWA
PAGEL V1/40

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR

Instytutu Techniki Budowlanej

///77 ~27

Marek'Kapron

Termin waznos$ci:
22 listopada 2015 .

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 22 listopada 2010 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6666/2010 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6666/2005. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6666/2010 zawiera 10 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.

A



®
% H AT-15-6666/2010 str. 2/10

ZALACZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

SPIS TRESCI
1. PRZEDMIOT APROBATY ..ottt ettt e e e et e e e e e e e e et e e e e e e e e e annnnnaeeeaaeeens 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA ... 3
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA .......oooeieeeeee et 3
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT ....ootiiiiiiieieeiieeee e 5
5. OCENA ZGODNOSCI ....c...ooveeieeee ettt seseenseaenseaesseaeneaanneennns 5
5.1, Z2SAAY OGOINE .....oeiiiiiiiii et e e e e e e e e 5
5.2. Wstepne badani€ tyPU..........ce i e 6
5.3. Zaktadowa Kontrola ProdUKC]i........c..uueiiiiiiiiiiiiii e 6
5.4. Badania gotoOWYCh WYTODOW ........cooiiiiiiiiii it e e e e e e 7
5.5. CZeStOtWOSE Dad@AN.........ueiiiiiiiii e 7
5.6. Metody bDadan ..........cooiiiiiiii e 7
5.7. Pobieranie probek do badan ..............ueueeeeii 8
5.8. Ocena WYNIKOW DA@N.........uuuuuiiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e aaas 9
6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE ...ttt e e e e e e e e e e e e e nanes 9
7. TERMIN WAZNOSCI ..ottt ettt n et e steenstenssaeneseenn s 10

INFORMACJE DODATKOWE. ...ttt 10



®
D% H AT-15-6666/2010 str. 3/10

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zaprawa zalewowa o nazwie
handlowej PAGEL V1/40, produkowana przez niemiecka firme PAGEL® SPEZIAL BETON
GmbH & Co. KG.

Zaprawa PAGEL V1/40 wytwarzana jest w postaci suchej mieszanki cementu port-
landzkiego, kruszywa kwarcowego o uziarnieniu 0 + 4 mm oraz domieszek modyfikujacych.

Przed zastosowaniem suchg mieszanke PAGEL V1/40 nalezy zmiesza¢ z woda doda-
ng w ilosci 12% (wagowo).

Wymagane wiasciwosci zaprawy PAGEL V1/40 podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zaprawa PAGEL V1/40 przeznaczona jest do wykonywania podlewek pod maszyny,
urzadzenia technologiczne i tozyska mostowe oraz do zalewania gniazd Srub kotwigcych
i ztaczy elementdéw prefabrykowanych. Moze by¢ tez stosowana do wykonywania podlewek
pod stupy zelbetowe i stalowe.

Grubos¢ warstwy zaprawy PAGEL V1/40 powinna wynosi¢ od 20 mm do 100 mm.

Stosowanie wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna powinno byé
zgodne z projektem technicznym okreslonego obiektu, opracowanym z uwzglednieniem:

— obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych,
— wtasciwosci technicznych wyrobu, okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej,

— zalecenh zawartych w firmowej instrukcji technicznej opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci techniczne zaprawy PAGEL V1/40 podano w tablicy 1.



suchych sktadnikow,
o jednolitej barwie
w cafej masie
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Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wedtug
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna mieszanina p. 5.6.1

2 Gestos¢ nasypowa w stanie luznym, kg/m3 1550 + 10% PN-EN 1097-3:2000
3 Konsystencja:
— gteboko$¢ zanurzenia stozka pomiarowego, cm 11 +1 PN-85/B-04500
— $rednica rozptywu probki, cm > 32 PN-EN 1015-3:2000
4 Czas zachowania wlasciwosci roboczych okreslony > 180 PN-EN 1015-9:2001,
zmniejszeniem Srednicy rozptywu probki o 30 mm, min metoda B
5 Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa:
—po 1 dniu >5,0 PN-EN
— po 28 dniach >10,0 1015-11:2001
— po 90 dniach >12,0
6 Wytrzymato$¢ na Sciskanie, MPa:
—po 1 dniu > 35,0 PN-EN
— po 28 dniach > 65,0 1015-11:2001
—po 90 dniach > 80,0
7 | Nasigkliwos¢, % <8 PN-85/B-04500
8 Skurcz po 90 dniach, %o <13 p.5.6.2
9 Pecznienie po 90 dniach, %o <0,3 p.5.6.2
10 | Mrozoodpornos¢ badana w wodzie i soli (2% NaCl):
— stopien mrozoodpornosci F150
— ubytek masy,% <5,0 p.5.6.3
— wytrzymato$¢ na zginanie, MPa >10,0
— wytrzymatosé na Sciskanie, MPa >70,0
11 | Stezenie naturalnych pierwiastkow promieniotworczych:
— wskaznik aktywnosci f; <1 Instrukcja ITB Nr 234
— wskaznik aktywnosci f,, Bq/kg <200

czonych na pobyt ludzi i

wedtug Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 3 grudnia 2002 r. w sprawie wymagan dotyczacych zawarto-
Sci naturalnych izotopow promieniotwdrczych w surowcach i materiatach stosowanych w budynkach przezna-
inwentarza zywego, a takze w odpadach przemystowych stosowanych
w budownictwie, oraz kontroli zawartosci tych izotopéw (Dz. U. Nr 220/2002, poz. 1850)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Sucha mieszanka PAGEL V1/40 powinna byé dostarczana w szczelnie zamknietych
workach papierowych o masie netto 25 kg lub innych opakowaniach firmowych. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— mase netto,

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-6666/2010),

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujace;j,

— znak budowlany.

Sposbéb oznakowania znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych
do obrotu i stosowania w budownictwie (DZ. U. Nr 113/98, poz. 728).

Opakowania zawierajgce suchg mieszanke zaprawy PAGEL V1/40 powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach suchych, w temperaturze dodatniej i transportowane w sposéb

zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wtasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodno$ci
z Aprobatg Techniczng AT-15-6666/2010 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow dokonuje

Producent stosujgc system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-6666/2010 na podstawie:
a) zadania producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkcji,
— badan gotowych wyrobdéw (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym bada-
nia wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i zaktadowej produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji za-

ktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) czas zachowania wlasciwosci roboczych,
b) wytrzymatos¢ na zginanie,
c) wytrzymato$¢ na sciskanie,
d) skurcz,
e) pecznienie,
f) mrozoodpornosé,
g) stezenie naturalnych pierwiastkdw promieniotworczych.
Badanie, ktére w procedurze aprobacyjnej byto podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu stanowi wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentac;ji
zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych

do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6666/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobu powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach

handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wytrzymatosci na zginanie,

c) wytrzymatosci na $ciskanie.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci nasypowej w stanie luznym,
b) konsystenciji,
c) czasu zachowania wiasciwosci roboczych,

d) nasigkliwosci.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci okreslonych w p. 5.2 i 5.4 powinny by¢ wykonane wedtug norm
podanych w kol. 4 tablicy 1 oraz ponizszych opiséw. Wyniki badan nalezy poréwnac

z odpowiednimi wymaganiami podanymi w kol. 3 tej tablicy.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny suchej mieszanki
sprawdza sie przez ogledziny okiem nieuzbrojonym w Swietle dziennym z odlegtosci od 0,3
do 0,5m.
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5.6.2. Sprawdzenie skurczu i pecznienia. Badania przeprowadza sie na beleczkach
o wymiarach 4 x 4 x 16 cm, z czopami. Probki przeznaczone do badan skurczu przechowuje sie
w warunkach laboratoryjnych w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
50 + 65%. Prébki przeznaczone do badania pecznienia przechowuje sie w wodzie o temperatu-
rze 20 £ 2°C. Diugosci prébek, miedzy zewnetrznymi powierzchniami czopdw, mierzy sie za
pomocg aparatu Graf-Kaufmana. Kolejne pomiary diugosci probek nalezy wykonywaé po roz-
formowaniu po 3, 7, 14, 28 i 90 dniach dojrzewania.

Wielkos$¢ jednostkowego skurczu lub pecznienia ay po okresie ,d” dni, oblicza sie
w %o wedtug wzoru:

a, = % -1000

gdzie:

[+ — wynik pierwszego pomiaru probki, mm

lg — wynik pomiaru prébki po okresie ,d” dni (d = 3, 7, 14, 28, 90 dni), mm

5.6.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci. Badanie mrozoodpornos$ci przeprowadza sie na
18 beleczkach o wymiarach 4 x 4 x 16 cm, wykonanych z badanej zaprawy. Podczas dojrzewa-
nia prébki przechowuje sie w warunkach laboratoryjnych w temperaturze 20 + 2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 50 + 65%. 12 beleczek przeznacza sie do zamrazania i odmrazania w
wodzie i 2% roztworze soli, a pozostate prébki (Swiadki) — do badan kontrolnych.

Wszystkie probki przed badaniem suszy sie do statej masy, wazy z doktadnoscig do
1 g, a nastepnie zanurza w wodzie do petnego nasycenia (wedtug normy PN-85/B-04500).
Po nasyceniu wodg 12 beleczek, przeznaczonych do zamrazania, wktada sie na 4 h do
komory zamrazalniczej o temperaturze — 20 + 2°C. Nastepnie 6 beleczek umieszcza sie na
2 h w wannie z wodg, a 6 w 2% roztworze soli w celu odmrozenia. Temperatura wody
i temperatura roztworu soli powinna wynosi¢ 20 £ 2°C. W ten sposob nalezy przeprowadzic¢
150 cykli zamrazania i odmrazania probek.

Przez caly okres trwania ww. cykli badawczych prébki swiadki powinny byé
przechowywane w wodzie o temperaturze 20 + 2°C.

Po zakonczeniu cykli badawczych wszystkie beleczki (w tym $wiadki) nalezy poddaé
ogledzinom, wysuszy¢ do statej masy i zwazy¢ w celu okreslenia ubytku masy, a nastepnie

zbadac ich wytrzymato$¢ na zginanie i $ciskanie wg PN-85/B-04500.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami, jezeli wyniki wszyst-

kich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6666/2010 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-6666/2005.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6666/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zaprawy zalewowej PAGEL V1/40 do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, ktdrego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogq by¢é wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6666/2010 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym,

zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz.U. Nr 119,
poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za prawidtowg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnoéci za wiasciwe jego

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zaprawy zalewowej PAGEL
V1/40, nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-6666/2010.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6666/2010 jest wazna do 22 listopada 2015 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-

nej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 1015-9:2001

PN-EN 1015-11:2001

PN-EN 1097-3:2000

PN-85/B-04500
PN-83/N-03010

Instrukcja ITB Nr 234

Metody badan zapraw do muréw. Czesc¢ 3: OkreSlenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

Metody badarn zapraw do muréw. Czes$¢ 9: OkreSlenie czasu zacho-
wania wtasciwosci roboczych i czasu korekty Swiezej zaprawy
Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 11. OkreSlenie wytrzymato-
Sci na zginanie i Sciskanie stwardniatej zaprawy

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznacza-
nie gestosci i jamistoSci

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Wytyczne badania promieniotwoérczosci naturalnej surowcow i mate-

riatéw budowlanych

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje
1) LB-119/04. Raport z badan zaprawy V1/40 PAGEL. Zakiad Betonu ITB, Warszawa
2) IBDIM-TWm-B-37922005/zz/W-1512. Wyniki badan zaprawy zalewowej PAGEL V1/40.
Filia Wroctaw, O$rodek Badan Mostéw, Betonéw i Kruszyw IBDiM, Zmigréd-Weglewo
3) 13/2010. Badania okresowe materiatu PAGEL V1/40. Instytut Budownictwa. Politechnika

Wroctawska

4) HR/B/15/2004. Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej. Zaktad Ochrony Radiologicz-

nej i Radiobiologii PZH, Warszawa
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